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REINIGUNGS- UND PFLEGEANLEITUNG - ADVICE ON CLEANING AND CARE -
CONSIGNES DE NETTOYAGE ET D’ENTRETIEN

FUR WERKSTATTWAGEN
YOUR WORKSHOP TROLLEY
DE VOTRE SERVANTE

@B REINIGUNGS- UND PFLEGEANLEITUNG FUR WERKSTATTWAGEN

ADVICE ON CLEANING AND CARE YOUR WORKSHOP TROLLEY

G&R> CONSIGNES DE NETTOYAGE ET D’ENTRETIEN DE VOTRE SERVANTE

@& INSTRUCCIONES LE INFORMAMOS DE COMO LIMPIAR Y CONSERVAR SU CARRO DE TALLER
D ISTRUZIONI PER LA PULIZIA E LA CURA DEL CARRELLO DELL‘OFFICINA

VEJLEDNING INFORMATIONER OM RENG@RING OG PLEJE DIN VAERKSTEDSVOGN
INSTRUKCJA DOTYCZACE CZYSZCZENIA | PIELEGNACJI DLA WOZEK WARSZTATOWY

@D AANWIJZINGEN VOOR REINIGING EN VERZORGING UW WERKPLAATSWAGEN

D YMOAEIZEIZ A TON KAGAPIZMO KAI TH ®PONTIAA ZAZ INA KINHTA EPFTAZTHPIA
MHCTPYKLMU NO OYUCTKE U YXOOY 3A TEJNEXKA ANA MHCTPYMEHTOB

KS TOOLS Werkzeuge-Maschinen GmbH « Seligenstadter Grund 10 - 12 « D - 63150 Heusenstamm « e-mail: kstools@kstools.de + www.kstools.com
KS TOOLS PDA Région de Brumath « 1 rue de Londres « F - 67670 Mommenheim « e-mail: kstools@kstools.fr « www.kstools.fr



E
Q
8
g
Q
b
£
N
S
5
E
Q
Q
)
Q
b
£
5
3
o
(X
4
o
S
£
N
5
5
g
o
o
4
o
S
£
N
5
S
3
Q
Qo
4
Q
S
£
N
S
S
E
Q
Qo
4
Q
b
£
N
S
S
E
Q
8
@
Q
b
£
N
5
5
3
%)
Qo
4
Q
S
£
N
5
S

REINIGUNGS- UND PFLEGEANLEITUNG FUR WERKSTATTWAGEN

Sehr geehrter Kunde,

Es freut uns sehr, dass sie sich flr einen
Werkstattwagen aus unserem Hause
entschieden haben und bedanken uns fir
lhr Vertrauen. In dieser Anleitung finden Sie
Hinweise zur Reinigung und Pflege, damit Sie
lange Freude an lhrem Werkstattwagen haben.

Allgemeines

Pulverbeschichtete Oberflachen sind besonders
pflegeleicht. Leichte Verschmutzungen kénnen,
unter Zuhilfenahme von weichen, nicht
abrasiven Tiichern, Lappen oder Industriewatte
mit klarem Wasser, gegebenenfalls mit
geringen Zuséatzen von neutralen Waschmitteln
(pH 7) entfernt werden. Bei starkeren
Verschmutzungen sollte ein Neutralreiniger
verwendet und anschlieBend mit klarem Wasser
abgespult werden. Bitte keine scharfen und/
oder scheuernden Reinigungsmittel verwenden,
da sie die pulverbeschichtete Oberflache
beschédigen kénnen. Hierzu gehéren auch alle
flussigen Reiniger die Schleifmittel enthalten,
wie Schldmmkreide o0.4. Keine sauren oder
alkalischen Reinigungsmittel sowie organische
Losemittel einsetzen.

Reinigungsprodukte

Vor der Reinigung sind stets die Datenblatter
zu den Reinigungsmitteln zu beachten:
Zur allgemeinen Pflege kann Wasser mit
Glasreiniger verwendet werden (PH 5 bis
8). Wenn die Luftverschmutzung sichtbare
Flecken auf der Beschichtung hinterlassen
hat, missen diese mit starkeren Reinigern
entfernt werden. Diese sind stets zu verdiinnen
und im Vorfeld an einer nicht sichtbaren Stelle
zu testen. Unter keinen Umsténden dirfen
Scheuermittel, scheuernde Polituren oder
jegliche andere Keton oder Ester (Verdinner
oder Nitro) enthaltende Reiniger verwendet
werden! Die Reinigungsmittel dirfen max. 25°C
aufweisen. Die Oberflachentemperatur des
Bauteils darf wahrend der Reinigung ebenfalls
25°C nicht Ubersteigen. Daher nicht wahrend
der Sonneneinstrahlung reinigen.  Keine
Dampfstrahlgerdte oder Hochdruckreiniger zur
Reinigung des Bauteils verwenden. Unmittelbar
nach jedem Reinigungsvorgang ist mit reinem,
kaltem Wasser nachzuspulen. Reinigungsmittel
sollten 1 Std. Einwirkzeit nicht Gberschreiten.

Reinigungshaufigkeit
Wie haufig eine Oberflache gereinigt werden

muss, hangt von vielen Faktoren ab, darunter:

+ geografische Lage des Gebaudes

» Umgebung um das Gebaude (z. B. Meer,
Salzwasser, Spritzwasser, Streusalz, Tiere)

* Luftverschmutzung (z.B. durch
Verkehrsbelastungen)

+ Vorherrschende Winde

» Mdglichkeit von Schmutzpartikeln in der Luft

(z. B. Sand, Staub), die zu Erosionsverschleif3
an der Beschichtung fiihren

» Chemische Zusammensetzung der
Pulverbeschichtung

Um einen Wert- und Funktionserhalt des
Bauteils (Werkstattwagen) zu gewahrleisten,
sollte dieser regelmaBig und ofter pro Jahr
gereinigt werden. Die Haufigkeit der Reinigung
ist in Abhangigkeit der Verschmutzung zu
betrachten (Umweltbedingungen und Standort).
Geschitzte Bereiche konnen ein groBeres
Risiko fir die Beschichtung darstellen als
ungeschiitzte Bereiche. Dies liegt daran, dass
sich Salz und andere Schadstoffe aus der Luft
auf der Oberflache absetzen und nicht einfach
abgespult oder abgewischt werden kdnnen.
Diese geschutzten Bereiche sind zu Uiberprifen
und bei Notwendigkeit haufiger zu reinigen. Die
Haufigkeit der Reinigung hangt teilweise auch
vom benétigten Erscheinungsbild ab und davon,
wie notwendig Uberreste entfernt werden
mussen, die bei anhaltendem Kontakt entweder
mit dem Pulverfilm oder dem Metallsubstrat
Schéaden verursachen kénnen.

Uber alle geplanten und durchgefiihrten
Reinigungen sind Aufzeichnungen zu fihren, zu
verwahren und auf Aufforderung uns zugéanglich
zu machen.

Unter keinen Umstanden durfen scharfe
Reiniger oder Ldsungen mit den folgenden
Inhaltsstoffen eingesetzt werden:
* Chlorierte Kohlenwasserstoffe

« Ester (Nitro oder andere Verdinner und
Séauren)

* Ketone (z.B. Aceton)

» Scheuermittel oder —Polituren

Schmierung

Um einen einwandfreien Lauf der Gleitelemente
zu gewahrleisten, missen diese regelmaBig

mit einem leichten Schmierfett oder Industrie-
Vaseline geschmiert werden.

Dies muss mindestens halbjahrlich erfolgen
bzw. bei Bedarf haufiger.




ADVICE ON CLEANING AND CARE YOUR WORKSHOP TROLLEY

Dear customer,

We are delighted that you have decided on
one of our workshop trolleys and thank you for
placing your trust in us. In these instructions you
will find advice on cleaning and care which will
enable you to enjoy your workshop trolley for a
long time to come.

General

Powder coated surfaces are particularly easy
to clean. Light contamination can be removed
with the aid of soft, non-abrasive cloths, rags
or industrial cotton wadding with clear water or
if necessary with the small addition of neutral
detergents (pH 7). With heavier contamination
a neutral cleaning agent should be used and
then rinsed off with clear water. Please do not
use strong and/or abrasive cleaning agents, as
these can damage the powder coated surface.
This includes all liquid cleaners containing
abrasives such as whiting or similar. No acid or
alkaline cleaning agent or organic solvent.

Cleaning products

Prior to cleaning, the cleaning agent datasheets
are to be observed at all times: for general
care, water with glass cleaner can be used (pH
5 to 8). If atmospheric contamination has left
visible stains on the coating then these must
be removed with stronger cleaners. These
must always be thinned down and tested in
advance on an inconspicuous area. Under no
circumstances may scouring agents, scouring
polishes or any other kind of cleaner containing
ketone or ester (thinner or nitro compound) be
used! The cleaning agent may not exceed 25°C.
The surface temperature of the component may
likewise not exceed 25°C. Hence do not clean
under sunlight. Do not use steam cleaning
equipment or high pressure washers for cleaning
the component. Rinse off with clean, cold water
after each cleaning operation. Cleaning agent
contact time should not exceed 1 hour.

Cleaning frequency

The frequency at which a surface must be
cleaned depends on many factors including:

« geographical location of the building.

» Environment around the building (e. g. sea,
salt water, water spray, road salt, animals)

+ Atmospheric contamination (e.g. due to traffic
impacts)
* Prevailing winds

« Possibility of airborne particles (e. g. sand,
dust) which lead to erosion wear on the coating

+ Chemical composition of the powder coating

In order to guarantee maintenance of the
value and functional integrity of the component
(workshop trolley) it should be cleaned regularly
and more often per year. The frequency of
cleaning is to be considered as dependant on the
contamination (environmental conditions and
location). Protected areas can present a greater
risk for the coating than unprotected areas. This
is because salt and other contaminants from the
air can settle on the surface and cannot simply
be rinsed or wiped off. These protected areas
are to be checked and cleaned more frequently
as necessary. The frequency of the cleaning
also depends partly on the appearance required
and how necessary it is for residues to have to
be removed which, in sustained contact either
with the powder film or the metal substrate, can
cause damage.

Records of all planned and implemented
cleaning are to be made, kept safe and made
accessible to us on request.

Under no circumstances may strong cleaners be
used or solutions with the following constituents:
* Chlorinated hydrocarbons

« Esters (nitro or other thinners and acids)

* Ketones (e.g. acetone)

 Scouring agents or polishes

Lubrication

In order to guarantee faultless running of the
sliding components, these must be regularly
smeared with a light grease or industrial
vaseline.

This must be done at least half-yearly or more
often if necessary.

3
3
g
)
Q
S
7
[}
Q
3
5
3
g
g
o
S
7
[}
[}
3
5
3
g
8
Q
of
7
(2]
Q
3
g
g
Q
o
3
2]
o
=
3
3
g
)
[}
S
5
[}
Q
3
5
3
g
)
Q
S
5
[}
Q
3
5
3
g
g
Q
S
Z
[}
[}
3
5
3
g
8
Q
o
7
[}
Q
3




E
Q
8
g
Q
b
£
N
S
5
E
Q
Q
)
Q
b
£
5
3
o
(X
4
o
S
£
N
5
5
g
o
o
4
o
S
£
N
5
S
3
Q
Qo
4
Q
S
£
N
S
S
E
Q
Qo
4
Q
b
£
N
S
S
E
Q
8
@
Q
b
£
N
5
5
3
%)
Qo
4
Q
S
£
N
5
S

CONSIGNES DE NETTOYAGE ET D’ENTRETIEN DE VOTRE SERVANTE

Cher client,

Nous sommes heureux que votre choix se soit
porté sur une servante d’atelier de notre marque
et nous vous remercions de votre confiance.
Vous trouverez dans cette notice des consignes
de nettoyage et d’entretien qui vous permettront
de profiter longtemps de votre servante.
Généralités

Les surfaces thermolaquées sont
particulierement faciles d’entretien. Les petites
salissures peuvent étre éliminées a laide
d‘un chiffon doux non abrasif ou d'une ouate
industrielle avec de l'eau claire ou de l'eau
additionnée d’une faible quantité de produit
nettoyant au pH neutre (pH 7) si nécessaire.
En présence de salissures plus importantes,
il convient d’employer un détergent neutre,
puis de rincer a I'eau claire. Ne pas utiliser de
détergents agressifs et/ou abrasifs sous peine
d’endommager les surfaces thermolaquées.
Ceci inclut notamment tous les détergents
liguides contenant des matiéres abrasives
comme le blanc de Meudon, etc. Ne pas
employer de détergents acides ou alcalins, ni
de solvants organiques.

Produits nettoyants

Avant le nettoyage, toujours consulter la fiche
technique des produits nettoyants : pour
I'entretien courant, il est possible d'utiliser de
'eau additionnée de nettoyant pour vitres (pH
5 a 8). Si la pollution atmosphérique a laissé
des taches visibles sur le revétement, celles-ci
doivent étre retirées avec des détergents plus
puissants. Ceux-ci doivent toujours étre utilisés
dilués et testés au préalable a un endroit non
visible. N'employer en aucun cas des matiéres
abrasives, des produits de polissage abrasifs ou
tout autre détergent a base de cétone ou d’ester
(de type diluant ou nitro) ! Les détergents ne
doivent pas présenter une température max.
de 25°C. La température a la surface de
'unité ne doit pas non plus dépasser 25°C
pendant le nettoyage. En conséquence, ne pas
procéder au nettoyage pendant une période
d‘ensoleillement. Ne pas utiliser d’appareils a jet
de vapeur ou de nettoyeurs haute pression pour
nettoyer I'unité. Rincer a I'eau propre et froide
immédiatement aprés le nettoyage. Ne jamais
laisser agir le détergent plus d’'une heure.

Fréquence de nettoyage

La fréquence de nettoyage d'une surface

dépend de multiples facteurs, parmi lesquels :

* la localisation géographique du batiment

* 'environnement du batiment (par ex. mer,
eau salée, projections d’eau, sel d’épandage,
animaux)

* la pollution atmosphérique (par ex. circulation
routiére)

* 'exposition au vent

* la présence éventuelle de particules dans
I'air (par ex. sable, poussiére) susceptibles

de provoquer une usure par erosion du
revetement

* la composition chimique du thermolaquage

Afin de préserver la valeur et la fonctionnalité
du composant (servante d’atelier), celui-ci doit
étre nettoyé régulierement chaque année. La
fréquence du nettoyage doit étre envisagée
en fonction de [I'encrassement (conditions
environnementales et localisation). Les zones
protégées peuvent constituer un plus grand
risque pour le revétement que les zones non
protégées. Ceci est di aux dépots de sel et aux
autres substances polluantes présentes dans
I’air qui ne sont pas faciles arincer ou a essuyer.
Ces zones protégées doivent étre inspectées et
nettoyées plus fréquemment si nécessaire. La
fréquence du nettoyage dépend aussi en partie
de l'aspect visuel requis et de la nécessité de
retirer les résidus susceptibles de provoquer
des dommages en cas de contact prolongé avec
la pellicule de vernis ou le substrat métallique.

Tenir un registre de tous les nettoyages prévus
et effectués, le conserver et le mettre a notre
disposition en cas de demande.

N’employer en aucun cas de produits nettoyants

ou de détergents a base des composants

suivants :

« hydrocarbures chlorés

« ester (nitro ou autre diluant ou acide)

* cétone (par ex. acétone)

» matiéres abrasives ou produits de polissage
abrasifs

Lubrification

Afin de garantir un fonctionnement irréprochable
des éléments de glissement, ceux-ci doivent
étre lubrifiés régulierement avec une graisse
lubrifiante Iégére ou de la vaseline industrielle.

Cette opération doit avoir lieu tous les six mois
au minimum ou plus souvent si nécessaire.




INSTRUCCIONES LE INFORMAMOS DE COMO LIMPIAR Y CONSERVAR SU CARRO DE TALLER ESD

Estimado cliente:

Nos alegra que haya elegido un carro de taller de
nuestra marca y le agradecemos su confianza.
A través de estas instrucciones le informamos
de como limpiar y conservar su carro de taller
para disfrutar de él durante muchos afos.

Consideraciones generales

Las superficies acabadas con pintura en
polvo son especialmente faciles de cuidar. La
suciedad ligera se puede eliminar con un pafo
suave y sin abrasivos, una bayeta o algodon
industrial humedecidos en agua limpia y, en
caso necesario, una pequefa cantidad de
detergente neutro (pH 7). Para la suciedad
persistente, debe utilizar un producto limpiador
neutro y aclarar a continuacion con agua
limpia. No utilice ningun producto de limpieza
agresivo ni abrasivo, ya que podria danar la
superficie acabada con pintura en polvo. Entre
estos productos agresivos estan también los
limpiadores liquidos que contienen materiales
abrasivos, tales como carbonato de calcio o
sustancias similares. No utilice limpiadores
acidos ni alcalinos, ni disolventes organicos.

Productos de limpieza

Consulte siempre las fichas de datos de los
productos de limpieza antes de proceder a la
limpieza: Para el cuidado general, se puede
utilizar agua con limpiacristales (pH 5 a 8). Si la
contaminacién del aire ha dejado manchas visibles
en el acabado, se deben eliminar con productos
de limpieza mas intensos, aunque siempre se
deben diluir y probar de antemano en un punto
poco visible. jNo utilice bajo ninguna circunstancia
limpiadores abrasivos, abrillantadores abrasivos
ni cualquier otro limpiador que contenga cetonas
o ésteres (ni diluyentes ni nitrocelulosa)! Los
productos de limpieza pueden estar a una
temperatura maxima de 25 °C. La temperatura
de las superficies del articulo tampoco debe
superar los 25 °C durante la limpieza. Por tanto,
evite limpiarlos mientras estan expuestos a la luz
solar. No utilice limpiadores de chorro de vapor ni
limpiadores de alta presion para limpiar el articulo.
Inmediatamente después de cada limpieza,
enjuague con agua limpia y fresca. El tiempo de
espera para que actlie el producto de limpieza
nunca debe ser superior a 1 hora.

Frecuencia de limpieza

La frecuencia con la que se debe limpiar una
superficie depende de numerosos factores, entre:

« ellos la ubicacion geografica del edificio.

» Alrededores del edificio (por ejemplo,
cercania al mar, agua salada, agua en
suspension, sal para carreteras, animales)

+ Contaminacion del aire (por ejemplo, por la
circulacion de vehiculos)

* Vientos dominantes

* Presencia de particulas de suciedad
suspendidas en el aire (por ejemplo, arena
o polvo) que puedan provocar erosion en el
acabado

« Composicién quimica de la pintura en polvo

Para mejor preservar el valor y la funcionalidad
del articulo (carro de taller), debe limpiarlo
regularmente y varias veces al ano. La frecuencia
de la limpieza depende del grado de suciedad
(condiciones ambientales y ubicacién). Las
zonas protegidas estan expuestas a un mayor
riesgo para el acabado que las no protegidas. Se
debe a que en estas zonas pueden acumularse
sales u otras sustancias dafinas que no se
pueden eliminar simplemente con un chorro de
agua ni enjuagandolas. Estas zonas protegidas
se deben inspeccionar periddicamente y limpiar
mas frecuentemente en caso necesario. La
frecuencia de la limpieza también depende en
parte de la estética requerida y de hasta qué
punto es necesario eliminar los residuos que
puedan provocar dafos en contacto continuado
con la pelicula de polvo o con el sustrato metalico.

Cada limpieza prevista y realizada debe
reflejarse en un registro que se debera
conservar y que se nos debe permitir consultar
si asi lo solicitaramos.

Bajo ninguna circunstancia se deben utilizar

productos de limpieza o soluciones que

contengan las siguientes sustancias:

+ Hidrocarburos clorados

* Esteres (ni nitrocelulosa ni otros diluyentes o
acidos)

 Cetonas (por ejemplo, acetona)

* Abrasivos o abrillantadores

Lubricacién

Para garantizar un movimiento perfecto de los
elementos deslizantes, estos se deben lubricar
regularmente con una grasa lubricante ligera o
vaselina industrial.

Se debe realizar al menos cada seis meses o
con mas frecuencia en caso necesario.
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ISTRUZIONI PER LA PULIZIA E LA CURA DEL CARRELLO DELL‘OFFICINA

Gentile cliente,

le facciamo le nostre congratulazioni per aver
optato per un carrello porta attrezzi della nostra
azienda e la ringraziamo della sua fiducia.
Queste istruzioni contengono indicazioni
relative alla pulizia e alla manutenzione che le
consentiranno di sfruttare al meglio e il piu a
lungo possibile il suo carrello.

Indicazioni generali

La cura delle superfici rivestite con polveri &
particolarmente semplice. Una sporcizia lieve
pud essere rimossa servendosi di panni non
abrasivi, stracci o cotone industriale con acqua
pulita, con eventualmente piccole aggiunte
di detersivo neutro (pH 7). Per una sporcizia
piu intensa si deve utilizzare un detergente
neutro che va successivamente risciacquato
con acqua pulita. Non utilizzare strumenti di
pulizia corrosivi e/o abrasivi che potrebbero
danneggiare la superficie rivestita con polveri.
Tra questi rientrano anche tutti i detergenti liquidi
che contengono abrasivi, come per esempio
bianco di Spagna o simili. Non utilizzare
detergenti acidi o alcalini né solventi organici.

Prodotti per la pulizia

Prima di eseguire la pulizia, si devono sempre
rispettare le schede dati sui detergenti: per la
cura generale & possibile utilizzare acqua con
detergente per vetri (pH da 5 a 8). Se si sono
formate delle macchie visibili sul rivestimento a
causa dell'inquinamento dell’aria, & necessario
rimuoverle servendosi di detergenti piu forti.
Questi devono sempre essere diluiti e prima
dell’uso vanno testati in un punto non visibile.
Non & consentito in nessun caso l'utilizzo di
abrasivi, di lucidi abrasivi né di altri detergenti
che contengano chetoni o esteri (diluenti o
nitroderivati)! | detergenti devono presentare
al massimo 25 °C. Durante la pulizia, la
temperatura superficiale del componente non
deve a sua volta superare i 25 °C. Pertanto,
non effettuare la pulizia sotto Iirraggiamento
solare diretto. Per la pulizia nel componente
non utilizzare pulitrici a vapore né pulitrici ad
alta pressione. Dopo ogni operazione di pulizia,
risciacquare immediatamente con acqua pura,
fresca. Il tempo di azione dei detergenti non
deve essere superiore a 1,5 ore.

Frequenza di pulizia

La frequenza di pulizia della superficie dipende
da molti fattori tra cui:

an

* posizione geografica dell‘edificio

* Ambiente attorno all'edificio (per es. mare,
acqua salmastra, spruzzi d'acqua, sale
antigelo, animali)

* Inquinamento dell‘aria (per es. dovuto al
traffico)

« Venti preponderanti

+ Possibilita di particelle di sporcizia nell'aria
(per es. sabbia, polvere) che causano l'usura
per erosione del rivestimento

» Composizione chimica del rivestimento con
polvere

Per assicurare una conservazione del valore
e della funzione del componente (carrello
da officina), questo deve essere pulito con
regolarita e piu volte allanno. La frequenza
e definita dal grado di sporcizia (condizioni
ambientali e sede). Le zone protette possono
rappresentare un rischio superiore per |l
rivestimento rispetto alle zone non protette. Cio
dipende dal fatto che il sale e altre sostanze
nocive provenienti dall'aria si depositano sulla
superficie e non possono semplicemente
essere rimosse risciacquando o strofinando.
Queste zone protette devono essere sorvegliate
e, se necessario, pulite piu frequentemente. La
frequenza della pulizia puo dipendere in parte
anche dall’aspetto necessario e dalla necessita
di rimuovere i residui che, in caso di contatto
con lo strato di polvere o il substrato metallico,
potrebbero causare danni.

Si devono registrare tutte le operazioni di pulizia
pianificate ed eseguite e tali registrazioni vanno
conservate e rese disponibili su richiesta.

Non & consentito in nessun caso l'uso di
detergenti corrosivi o soluzioni con i seguenti
contenuti:

* |drocarburi clorurati

» Esteri (nitroderivato o altri diluenti o acidi)

» Chetoni (per esempio acetone)

» Mezzi o lucidi abrasivi

Lubrificazione

Per assicurare un movimento perfetto degli
elementi scorrevoli, questi devono essere
lubrificanti regolarmente con un grasso per
lubrificazione leggero o vaselina industriale.

Cio deve avvenire almeno semestralmente o, se
necessario, piu frequentemente.




VEJLEDNING INFORMATIONER OM RENG@RING OG PLEJE DIN VAERKSTEDSVOGN

Kaere kunde!

Det gleeder os meget, at du har besluttet
dig for en veerkstedsvogn fra vores firma og
takker for din tillid. | denne vejledning finder du
informationer om rengering og pleje, sa du kan
have gleede af din veerkstedsvogn sa leenge
som muligt.

Generelt

Pulverlakerede overflader er seerligt
plejevenlige. Mindre urenheder kan fjernes
ved hjeelp af blede, ikke-slibende klude eller
industrivat og rent vand, om ngdvendigt med
en smule neutralt rengeringsmiddel (pH 7).
Ved stgrre urenheder bgr man bruge et neutralt
rengaringsmiddel og skylle efter med rent
vand. Brug ikke skrappe og/eller skurende
rengaringsmidler, da disse kan beskadige de
pulverlakerede overflader. Hertil hgrer ogsa
flydende rengeringsmidler som indeholder
slibemidler, sasom sleemmet kridt etc. Brug
ikke sure eller alkaliske rengaringsmidler samt
organiske oplasningsmidler.

Rengoringsprodukter

Inden rengeringen skal man altid
veere opmaerksom pa databladene il
rengeringsmidlerne: Til almindelig pleje kan
bruges vand med glasrens (PH 5 til 8). Hvis
luftforureningen har efterladt synlige pletter pa
lakeringen, skal disse fjernes med steerkere
rengaringsmidler. Disse skal altid fortyndes og
testes forud pa et ikke synligt sted. Under ingen
omstaendigheder ma der bruges skuremidler,
skurende politur eller ethvert andet keton
eller ester (fortynder eller nitro) indeholdende
rengaringsmiddel!  Rengeringsmidlerne  ma
maksimalt have en temperatur pa. 25°C.
Komponentens overfladetemperatur ma under
rengaringen heller ikke overstige 25°C. Renger
derfor ikke i sollys. Brug ikke damp- eller
hgjtryksrensere til rengering af komponenten.
Skyl efter med rent, koldt vand umiddelbart efter
enhver rengering. Rengaringsmidlet bor ikke
overskride en indvirkningstid pa 1 time.

Renggringsfrekvens

Hvor ofte en overflade skal rengeres, afhaenger

af flere faktorer, herunder:

* bygningens geografiske beliggenhed

» Omgivelserne omkring bygningen (f.eks. hav,
saltvand, steenkvand, strgsalt, dyr)

« Luftforureningen (f.eks. pa grund af trafikale
belastninger)

» Fremherskende vinde

» Mulighed for snavspartikler i luften (f.eks.
sand, stav), som farer til erosivt slid pa
lakeringen

» Pulverlakeringens kemiske sammensaetning

For at bevare komponentens (vaerkstedsvogn)
veerdi- og funktionsevne, bar denne rengores
regelmaessigt og mere end en gang om
aret. Rengeringsfrekvensen er afheengigt af
forureningen (miljgbetingelser pa stedet).
Beskyttede omrader kan udgere en sterre
risiko for lakeringen end ubeskyttede omrader.
Dette skyldes, at salt og andre skadelige stoffer
i luften seetter sig pa overfladen og ikke bare
uden videre kan skylles og terres af. Disse
beskyttede omrader skal kontrolleres og om
nodvendigt rengores oftere. Rengoringens
hyppighed afhaenger delvist ogsa af det kraevede
udseende og af hvor godt rester skal fjernes, der
kan forarsage skader ved vedvarende kontakt
med enten pulverfiimen eller metalsubstratet.

Alle planlagte og udfarte rengeringer skal
registreres 0og opbevares og gores 0s
tilgaengelige ved anmodning.

Der ma under ingen omsteendigheder bruges
skrappe renggrings- eller oplasningsmidler med
falgende indholdsstoffer:

« chlorerede kulbrinter

« ester (nitro eller andre fortyndere og syrer)

* ketoner (f.eks. acetone)

« skuremidler eller politur

Smering

For at sikre at glideelementerne fungerer fejlfrit,

skal disse smores regelmeessigt med en smule
tyndt smarefedt eller industri-vaseline.

Det skal mindst geres halvarligt eller ved behov
oftere.
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INSTRUKCJA DOTYCZACE CZYSZCZENIA | PIELEGNACJI DLA WOZEK WARSZTATOWY

Szanowni Panstwo!

Bardzo cieszymy sie, ze wybrali Panstwo
wbzek warsztatowy naszej firmy i dziekujemy za
okazane zaufanie. Niniejsza instrukcja zawiera
wskazdéwki dotyczace czyszczenia i pielegnacii,
aby moéc cieszy¢ sie wozkiem warsztatowym
przez dtugi czas.

Informacje ogoine

Powierzchnie malowane proszkowo sg tatwe
w utrzymaniu czystosci. Lekkie zabrudzenia
mozna usuwac czystg wodg i miekka Sciereczka
lub bawetnianym czySciwem przemystowym,
w razie potrzeby z dodatkiem niewielkiej ilosci
neutralnego detergentu (pH 7). W przypadku
silniejszych zabrudzen nalezy uzy¢ neutralnego
Srodka czyszczacego, a nastepnie sptukac
powierzchnie czystg woda. Nie uzywac ostrych
i/lub  szorujacych $rodkéw czyszczacych,
poniewaz moga one uszkodzi¢ lakierowang
powierzchnig. Dotyczy to réwniez wszystkich
Srodkdéw czyszczacych w plynie, ktére zawieraja
substancje $cierne, np. kreda szlamowana.
Nie uzywa¢ kwasnych Ilub alkalicznych
Srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw
organicznych.

Produkty do czyszczenia

Przed przystgpieniem do czyszczenia nalezy
zapozna¢ sie z instrukcjami uzycia $rodka
czyszczacego: Do czyszczenia ogélnego mozna
stosowac wode z dodatkiem ptynu do mycia szyb
(pH 5 do 8). Jesli w wyniku zanieczyszczenia
powietrza na powtoce sg widoczne plamy, nalezy
je usuna¢ silniejszymi $rodkami czyszczacymi.
Nalezy je zawsze rozcienczy¢ i przetestowac
najpierw w niewidocznym miejscu. W zadnym
wypadku nie wolno stosowaé $rodkéw o
dziataniu szorujgcym, past lub innych $rodkéw
czyszczacych zawierajgcych keton lub ester
(rozcienczalnik lub nitro)! Maks. temperatura
$rodka czyszczacego nie moze przekraczaé
25°C. Podczas czyszczenia temperatura
powierzchni nie moze przekracza¢ 25°C.
Dlatego nie czysci¢ na stoncu. Do czyszczenia
nie uzywa¢ myjek parowych ani myjek
ci$nieniowych. Po kazdym wyczyszczeniu
nalezy natychmiast sptuka¢é powierzchnig
czysta, zimng woda. Srodka czyszczacego nie
pozostawiaé na powierzchni diuzej niz na 1
godz.

Czestotliwosé czyszczenia

Czestotliwos¢ czyszczenia powierzchni zalezy

od wielu czynnikow:

* np. pofozenia geograficznego budynku

+ Otoczenie budynku (np. morze, stona woda,
pryskajaca woda, s6l drogowa, zwierzeta)

 Zanieczyszczenie powietrza (np. przez ruch
drogowy)

» Wiejace wiatry

» Wystepowanie zanieczyszczen w powietrzu

(np. piasku, pytu), ktére prowadzg do erozji
powtoki

» Sktad chemiczny lakieru proszkowego

W celu zachowania wartoéci i funkcji urzadzenia
(wézka warsztatowego) nalezy go regularnie
czyscié, kilka razy w roku. Czestotliwosc
czyszczenia zalezy od zanieczyszczenia
(warunki $rodowiskowe i lokalizacja). Miejsca
zastoniete moga stanowi¢ wieksze zagrozenie
dla powtoki niz miejsca niezastonigte. Dzieje
sie tak dlatego, ze sol i inne szkodliwe
substancje zawarte w powietrzu osadzajg sie
na powierzchni i nie mogg zosta¢ sptukane
lub  wytarte. Nalezy kontrolowaé miejsca
zastoniete i w razie potrzeby czysci¢ je czesScie;.
Czestotliwo$¢ czyszczenia zalezy réwniez
od wymaganego wygladu oraz od usuwania
pozostatosci, ktére w przypadku dtuzszego
kontaktu mogg spowodowaé uszkodzenie
powtoki proszkowej lub metalowego podtoza.

Nalezy dokumentowa¢ wszystkie planowane i
wykonane czyszczenia. Dokumentacje nalezy
przechowywac i udostepnia¢ nam na zadanie.

W zadnym wypadku nie wolno stosowac
ostrych $rodkéw czyszczacych ani roztworéw
zawierajacych nastepujace sktadniki:

» Weglowodory chlorowane

* Estry (nitro lub inne rozcienczalniki i kwasy)

* Ketony (np. aceton)

« Srodki lub politury o dziataniu szorujacym
Smarowanie

Aby zapewni¢ ptynng prace elementéw
Slizgowych, nalezy je regularnie smarowaé
lekkim smarem lub wazeling przemystowa.
Musi sie to odbywaé co najmniej co szes¢
miesiecy lub w razie potrzeby czesciej.




AANWIJZINGEN VOOR REINIGING EN VERZORGING UW WERKPLAATSWAGEN

1)

Geachte klant,

Het verheugt ons zeer dat u heeft gekozen voor
een werkplaatswagen van ons, en bedanken u
voor uw vertrouwen. In deze handleiding vindt u
aanwijzingen voor reiniging en verzorging, zodat
u lang plezier heeft van uw werkplaatswagen.

Algemeen

Poedergecoate  opperviakken  zijn  zeer
eenvoudig te verzorgen. Lichte vervuilingen
kunnen met zachte, niet schurende doeken,
lappen of poetskatoen met schoon water, indien
nodig met een geringe toevoeging van neutraal
wasmiddel (pH 7), worden verwijderd. Bij sterke
vervuiling moet een neutraal reinigingsmiddel
worden gebruikt en moet daarna worden
nagespoeld met schoon water. Gebruik geen
bijtende en/of schurende reinigingsmiddelen,
omdat ze poedergecoate oppervlakken
kunnen beschadigen. Hiertoe behoren ook alle
vloeibare reinigingsmiddelen die schuurmiddel
bevatten, zoals geslibt krijt, etc. Gebruik geen
zuren of alkalische reinigingsmiddelen, evenals
organische oplosmiddelen.

Reinigingsproducten

Voordereinigingmoetenaltijddegegevensbladen
van de reinigingsmiddelen worden opgevolgd:
Voor een algemene verzorging kan water
met glasreiniger worden gebruikt (PH 5 tot
8). Heeft luchtvervuiling zichtbare vlekken
achtergelaten op de coating, moeten ze met
sterkere reinigingsmiddelen worden verwijderd.
Deze reinigingsmiddelen moeten altijd worden
verdund en vooraf op een niet zichtbare plaats
worden getest. Gebruik nooit schuurmiddelen,
schurende polijstmiddelen of mogelijke andere
reinigingsmiddelen die ketonen of esters
(thinners of nitro-verdunner) bevatten! De
reinigingsmiddelen mogen max. 25 °C zijn. De
oppervlaktetemperatuur van het onderdeel mag
tijdens de reiniging ook niet hoger zijn dan 25
°C. Daarom niet in direct zonlicht reinigen. Geen
stoomreinigers of hogedrukreinigers gebruiken
voor reiniging van het onderdeel. Direct na het
reinigingsproces moet worden nagespoeld met
schoon, koud water. Reinigingsmiddelen mogen
een inwerktijd van 1 uur niet overschrijden.

Reinigingsfrequentie

Hoe vaak een oppervlak moet worden gereinigd,
is afhankelijk van vele factoren, o.a.:

+ de geografische locatie van het gebouw

» Omgeving rondom het gebouw (bijv. zee,
zoutwater, spatwater, strooizout, dieren)

« Luchtvervuiling (bijv. door verkeersbelastingen)

» Heersende winden

» Mogelijkheid van vuildeeltjes in de lucht (bijv.

zand, stof), die tot erosieslijtage bij de coating
leiden

» Chemische samenstelling van de
poedercoating

Voor het behoud van de waarde en een correcte
werking van het onderdeel (werkplaatswagen)
en het waarborgen hiervan, moet deze
regelmatig en meerdere keren per jaar
worden gereinigd. Bij de frequentie van de
reiniging moet rekening worden gehouden
met de vervuiling (milieuomstandigheden
en gebruikslocatie). Beschermde gedeelten
kunnen een groter risico vormen voor de coating
dan onbeschermde gedeelten. Dit komt doordat
zout en andere schadelijks stoffen uit de lucht
zich afzetten op het oppervlak en niet eenvoudig
kunnen worden afgespoeld of afgeveegd.
Deze beschermde gedeelten moeten worden
gecontroleerd en indien nodig vaker worden
gereinigd. De frequentie van de reiniging is
ook deels afhankelijk van de noodzakelijke
visuele uitstraling en hoe noodzakelijk het is
om overtollige resten, die bij langdurig contact
met de coatingfilm of het metaalsubstraat
schade kunnen veroorzaken, moeten worden
verwijderd.

Alle geplande en uitgevoerde reinigingen
moeten worden vastgelegd, bewaard en op
aanvraag aan ons beschikbaar worden gesteld.

Gebruik onder geen enkele omstandigheid
bijtende reinigingsmiddelen of oplossingen met
een van de volgende bestanddelen:

+ Gechloreerde koolwaterstoffen

» Esters (nitro-verdunner of andere thinners en
zuren)

» Ketonen (bijv. aceton)

» Schuurmiddelen of polijstmiddelen

Smering

Om een probleemloze loop van de glijelementen
te waarborgen, moeten ze regelmatig licht

worden gesmeerd met smeervet of industriéle
vaseline.

Dit moet minimaal elk halfjaar gebeuren, indien
nodig vaker.
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YNOAEIZEIZ A TON KAGAPIZMO KAI TH ®PONTIAA ZAZ A KINHTA EPFAZTHPIA  CED

A&IOTIpE TTEAGTN,

XoupopooTe Tou EMAEERTE €vav EPYAAEIOPOPO
OmO TOV OIKO HOG KOl O0G EUXOPIOTOUUE VI
TNV epmoToolvn OGG. 2€ OUTEG TIG 0dnyieg
TIEPIEXOVTON UTTOJEIEEIG VIO TOV KOBOQIOUO Kot TN
PPOVTION, WOTE VXX XOPEITE TOV EPYOAEIOPOPO OOG
YIOX TIOAU KOIPO.

Fevik&

Emoaveleg pe eMmoTpwon TToudpag eiva ISIXITEPS
QINKEG 0N @povTida. EAappeg akaBopoieg
propolv vax  omopakpuvBouv pe Tn BorBeia
HOAGKQV, HN TPOXIOV TIGVIQV, UQXOPXTWV 1
Blounxovikou  Boppokiol  pe  KaBopO  vepo,
eVOEXOUEVWG HE TNV TIPOCONKN WIKENG TTOCOTNTOG
amoppunavTIKaV (pH 7). Mo évtovoug pumoug
Bo mpémel vor xpnoigoroinBei  éva oudETepo
KXOXPIOTIKO Ko UoTEPa Vo akohouBrioer TAUon
pe KaBapO vepod. Mnv XpnoldoTToleiTe SIBPWTIKG
/Kol OTIABWTIK&  KOBOPIOTIKY, KoBwG pmopei
VO TIPOKOAETOUV BAGBN OTnv  em@aveis Je
eMmoTpwon Toudpag. ESw mepIdapBavovTon OA
T UYP& KOXBOPIOTIKA TTOU TIEPIEKOUV OTIABWTIKK
péox, OMWG KIJwAIX K.&. Mnv Xpnoigoroleite
OFIVa 1] OAKONIKE KOBOPIOTIKX KO OPYOVIKOUG
BIAUTEG,.

MpoiovTa KKBKPICHOU

Mpiv amd Tov KaBOPIoPO TIPOCEETE T DEATIX
O0edopEVIV TWV KXBOPIOTIKOV peowv: Mo TN
YEVIK)  @POVTIOX PTopEl v XpnaolpoTioinoei
vepd pe koBapioTikd Tlopiov (PH 5 €wg 8).

‘OTav N PUTTAVON TOU OEPT EXEI GPHOEI OPATES

KNAIGEG MGV OTNV EMOTPWON, UTES TTPETTEN VO
QMOPOKPUVOOUV LE TTIO I0XUPS KAXOXPIOTIKE. AUT&
TIPETTEI TIGVTOX VO O{PIWVOVTAI KO VO SOKIUGLOVTON
€K TWV TIPOTEPWV OE €VAX Hn OpPOTO Onpeio.
Je Kopix TepinmTwon dev emMTPEMETAI N XPron
YUONIOTIKQV, OTIABWTIKQV 1} GAAWV KOXBOPIOTIKOV
TIOU TTIEPIEXOUV KETOVEQ I £0TEPES (XPAIWTIKA 1
VviTPO)! Tot KABOPIOTIKE ETITPETETAI VXX EXOUV PIEY.
Beppokpacia 25°C. H empaveiakr) Beppokpaaio
TOu eEXPTNUOTOG €mong Oev EmMTPEMETAl VX
Eemepdoel Kot Tov KaBoapiopd Toug 25°C.
Juvenng Oev EMTPEMETAI O KOOXKPIOUOG OTOV
NNIo. Mnv XPnOIPOTIOIEITE OUCKEUEG WEKOOHOU
OTHOU 1} CUOKEUEG KXBOPIOHOU UWNANG THiEONG YIxX
TOV KOXBOPIOUO Tou EEXPTAPATOG. AUEOWS PETX
TN SIxOIKAOIX KABXPIoPOU EEMAUVETE e KaBXPO,
KpUo vepd. H ditipkeio dpaong Twv KXBXPIOTIKWY
Oev Ba mpémel va Eemep&oel TN 1 wPCK.

JUXVOTNTA KXOXPICHOU
H ouxvdtnTa KoBopIogoU  HIOG  EMQAVEIRG

eEXPTATON OO TIOAMOUG TIPAYOVTEG, HETOED TwV
oTToiWV:
* YEWYPOQIKY BE0N TOU KTIpiou
* MepIBANOV TTEPIPETPIKA TOU KTIQIOU (TT.X.
BaAx000, XAXTOVEPO, THIOAKES VEPOU, CANTI
oTPWONG, W)
* PUTTavon aepax (.. oo TNV KUKAOQopia
oXNU&TWV)
« Emkparouvteg Gvepiol
. I'I|60(vomT0( OWUATISIV punwv oTov aspa (.-
&UHOG, OKOVN), TToU 0dnyouv oe PBOPK TNG
eMoTPWONG Aoyw dIGBpwong
* Xnuikn ouvBeon TG eMmoTPWONG TTOUSPOG
Mo TN dloTrPNon TNG o&I0G KA ASITOUPYIKOTNTOG
Tou €EQPTNAUOTOG (EPYAEIOPOPOGg), B TPEMEl
VO ENEYXETON TOKTIKX KOl TIEPIOOOTEPES POPES
€TNOING. H ouxvOTNTX TOU KOBOPIoHOU EEXOTATON
amd TN punavon (ouvenkeg TEPIBXANOVTOG KOl
ToroBeaia). MMPOOTATEUOUEVEG TIEPIOKES HTTOPEI
Vo omoTeholv  peyoAUTEPO  KivOUVO yIX TNV
EMOTPWON QIO YN TIPOOTOTEUOUEVES TTEPIOXES.
AuTO opeileTan OTNV amOBETN GAGTIOU Kol AOITTRV
BAGBEPOV OUTIOV GTO TOV BEPX OTNV ETIPAVEIC,
mou dev propolv eUKOAG vax EemAuBoUv 1 vax
OKOUTTIOTOUV. AUTEG Ol TIPOOTOTEUOHEVEG TTEPIOKES
TIPETEl VO EAEYXOVTOI KO €POCOV  OTTITEITON
v KoBopilovTan ouyvoTepa. H ouxvotnTa Tou
KaOOPIoPOU EEQPTATAI €V PEPEI EMIONG GO TNV
OMXITOUPEVI EIKOVO KQI OTTO TNV OVOYKXIOTNTX
OMOPGKOUVONG  UTTOAEIPPATWY,  Ta  OMoix
priopei vor TIpOKOIAéGoUV  {NUIEG O€ TIEPITTTWON
TIOPOTETOPEVNG EMTOPNG €iTE Pe TO OTPWHX
TTOUBPOG EITE PE TO UMTOOTPWHX PETXANOU.

‘ONol O TTPOYPOUHCTIOHUEVOl KO EKTENEGEVOI

KOOOPIOOI  TIPETEI VO KOTOYPGPOVTX, VO
QuAdooovTal Kol TiBevTan oTn  di&Beon pog
epOOOV TO {NTHOOUE.

Je Kopix TepimTwon dev emMTPEMETAI N XPAoNn
SIOBPWTIKWV KXOXPIOTIKWY 1 JIGAUPKTWY pE T
OKOAOUBO OUOTOTIKAL:

* X\wplwpévol udpoyovavBpakes

 EoTépeg (ViTpo 1} A 0paIwTIKE Ko 0EEX)

* KeToveg (.. oakeTovn)

* TUGNIOTIK 1) OTIABWTIKG

Nimmavon

Mo va JIOPOAIOTE N KIMPOCKOTTTN AEITOUpYIx
Twv oToIxeiwv oANioBnong, mperel va AimaivovTai
TOKTIKG Je EAXPPU NITTAVTIKO YP&OO I BIOUNXOVIKD
BaleAivn.

AUTO TIPETTEI VOX YIVETOI TOUAXKIOTOV KXBE EEXUNVO
1] EpOCOV CMAITEITAI CUXVOTEQQ.




MHCTPYKLIMK NO OYUCTKE U YXOLyY 3A TENEXKA 419 UHCTPYMEHTOB

YBakaeMbli KNUeHT!

Mbl O4YeHb padbl, YTO Bbl BblOpanu TenexKy and
MacCTEpCKOM MPOM3BOACTBA HALLed KOMMaHWW, U
6naronapvm Bac 3a OKasaHHoe Aosepue. B atoit
MHCTPYKUMM Bbl HaaeTe peKoMeHauumn no OUUCTKE
usgenus W yxody 3a HuM, cobntogas KoTopble
CMOXETe HAaMHOro ofbLUe NoyyaTb YAOBONbCTBUE
OT €ro UCMoMbL30BaHKA.

O6wue ceeneHunn

3a MoBEpPXHOCTAMM C MOPOLUKOBBLIM MOKPLITUEM
yXakusaTb OueHb nerko. Jlerkue 3sarpAsHeHuA
yaanaoTcA C MOMOLLBI MATKOW, HeabpasvBHOM
TKaHW, BETOLLM MM NPOMBILLAEHHON BaTbl 1 YACTOM
BOZbl, B KOTOPYK MpW HEOOXOAMMOCTU MOXHO
06aBUTb  HEMHOTO  HEWTPaNbHOTO  MOMOLLIEro
cpeactBa (pH 7). Ona ycTpaHeHus Gonee
CepbesHbIX 3arpASHEHWI cneayeT WCnonb3oBaTb
HelTpanbHoe uYMCTALLee CpeacTBO, a 3atem
CMbITb €ro uuctoii BOAOW. He wucnonb3yite
CpeacTsa AnA OYACTKM C OCTPLIMU KpaaMKu W/unu
abpasuBHLIM 3QPEKTOM — 3TO MOXKET MPUBECTU
K MOBPEXAEHWIO MOPOLUKOBOrO MOKPbLITUA. B
4aCTHOCTK, BTO KAcaeTCA BCEX MWAKNX YNCTALLMX
CpeacTts, coAepwawux abpasvs, Hanpumep
OTMYYeHHbI Men. He wucnonb3yite uucTAme
cpeacTBa Ha 6ase KUCNOT WK LLENoYeH, a TaKke
OpraHM4yecKne pacTBoOpPUTENN.

CpepncTBa Ans O4YUCTKU

Mpexae uyem  ucnonb3oBaTb  CPEACTBO  ANA
OUMCTKW, M3yunTE CBEAEHUs O Hem: Aand obLiero
yxofa 3a M3AENMEM MOXHO MCMOonb3oBaTb BOAY
CO CpeacTBOM AnA O4YUCTKM ctekna (pH 5—38).
Ecnu u3-3a 3arpAsHeHWA BO3Ayxa Ha MOBEPXHOCTH
OCTalOTCA BMAMMbIE NATHA, WX CrnedyeT ynanAtb
C MOMOLLbIO B0NEE CUIbHBIX YMCTALLMX CPEACTB.
Takve cpenctea cnesyet obAsatenbHo pasdaBnaTs 1
nepes HaHeCeHWeM Ha BCHO MOBEPXHOCTb MPOBEPATL
9dPEeKT Ha HeszamMeTHOM ydyacTtke. Kareropuuecku
3anpeLeHo MUCMonb3oBaTb MOPOLLKM 1A OUUCTKY,
NoAMPONK C coaepKaHnem adpasvea u nobele apyrve
YMCTALLME CPEACTBa, COAEPMKALLUME KETOH MK adUp
(pasbasutenu win HuTpopasdasutenu)! Temneparypa
UUCTALLMX CPEACTB He AomxHa npesbiwats 25°C.
Temnepatypa  noBepxHOCTM  oBpabarbiBaeMoro
KOMMOHEHTA BO BPEMA OYMCTKM TaKKe He AOomKHa
npesbiwate 25°C. M03TOMy OYMCTKY He cneayet
BbINMOMHATE NOA MPAMBIMU  CONHEYHBIMM  Aly4amu.
He vcnonbayite AnA OYACTKW M3AENMA Nap W BOAY,
nofatoLLyroca noa AasneHnem. Cpasy nocne 04nCTKu
BbINOMHANTE MPOMbIBKY 4YMCTOA XOMOAHOW BOAOM.
YucTALee CPEACTBO MOXHO OCTaBNATb HAHECEHHBIM
Ha NoBEPXHOCTH MaKCUMyM Ha 1 yac.

MHTepBaﬂbl O4YUCTKHU

HacKosbKo 4acTo HE0GX0AMMO OUMLLATE MOBEPXHOCTH,
3aBMCHT OT MHOYKECTBA (paKTOPOB, B YaCTHOCTH:

OT reorpaguyecKoro NosOKEeH!s 34aHHs;

OT OKPY)KatoLLel Cpeabl, B KOTOPOH HAaxoauTcs
3AaH1e (HanpuMep, Mope, ConeHas Boaa,
OpbI3rv BOAbI, CONMb NMPOTUB bAa, XUBOTHLIE);

3arpasHeHe Bo3zyxa (Hanpumep,
00yCcnoBneHHOe TPaHCMOPTOM);
npeobnanaroLuuii BeTep;

HanuuKe B BO3AyXe YacTul rpssu (Hanpumep,

necka, I'IbIJ'II/I), KOTOpble MOryT cnpoBounpoBaTtb
3p03MOHHbIl7I M3HOC NOKPbLITUA]

XMMUYECKHUI COCTaB NOPOLLKOBOro MNOKPbITHA.

Utobbl  COXpaHWTb ~ BHELUHWA BWUA  TENEXKA U
noaAepKMBaTL ee B MCMPAaBHOCTM, ee  cneayeT
PErynAapHO ¥ YacTo OuMLaTb B TEYEHMe BCEro rofa.
WHTepBabl OYMCTKM CneayeT OnpeaeniTb, UCXoad M3
3arpA3HEHMA, KOTOpOe, B CBOKO OYepeab, 3aBUCHUT OT
YCNIOBUA OKPYXKatoLLie# Cpedbl U MeCTononoxenusa. Ha
3aLUMLLEHHBIX Y4aCTKax PUCK 3PO3WKM MOKPLITUA MOXET
GbITb BbILLE, YEM Ha He3aLLMLLEHHBIX. OTO CBA3AHO C TeM,
4TO COMb W Apyrue BpeaHble BELLECTBa, Coaepalmeca
B BO3JyXe, 0CEAAl0T Ha MOBEPXHOCTAX, U WX Henb3A
MPOCTO CMbITb WM BbITEPETL. TakuMe 3alMLLEHHbIE
yyacTku CrefyeT MpoBEpsATb M Mpu HEoBXoAUMOCTH
BbIMONMHATL MX OYMCTKY yaie. MHTepBanbl O4YMCTKM
OTYACTU TAKIKE 3aBUCAT OTTPEBOBAHMI K BHELLHEMY BUZY
M3AENUA W OT TOro, HY)XKHO N1 YAAnATb C NOBEPXHOCTEN
OCTaTKM BELLECTB, KOTOPbIE MPK ANIMTENLHOM KOHTaKTe C
NOBEPXHOCTAMM MOTYT MOBPEAWTH MOPOLLUKOBYHO MAEHKY
U METITIMYECKYHO MOANOMKKY.

HeobxoaMmo BEeCTW >KypHail C YyKasaHueM BCex
3annaHMpOBaHHbIX M BbINONHEHHLIX  MpoLeayp
OuMCTKM. B cnyuae HeoBXoAMMOCTM Mbl MOXKEM
MOMPOCHTL ero NPeA0CTaBUTb.

Kareropuuecku 3anpeLeHo 1Cnonb3oBarTh
CUNbHOAEUCTBYIOLLME  UMCTALLME CPeACcTBa  WIM
pacTBOpbI CO CeAyHOLMMU KOMMOHEHTAMM:

* XJIOPUPOBAHHbIE YINEBOAOPOAb;

* 9dup (HUTpopasbasuTenu, Apyrue pasdasutenu
1 KUCNOThI);

* KETOHbI (HanpuUmep, aueToH);
* MOPOLLIKY UK NOMMPONK C aBPasvBHBIM SGHEKTOM.
Cmaska

YroBbl  obecneuntb  GesynmpeuHyro  paboty
HanpaBnsloLWKX, WX  HEoOXOAMMO  PErynfpHO
cMasblBaTb TOHKMM ClOEM KOHCUCTEHTHOM CMasKu
UNU TEXHWYECKOro BasennHa.

Jlyywe Bcero Aenatb 970 pa3 B MOAroAa, Mpu
HEeoBX0AMMOCTM MOXKHO YaLLle.
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